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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Laserschutzwand 

© Laserschutzwand, die aus mindestens einer metalli- 
schen oberflachenbehandelten Blechwandung (W1-W6) 
besteht, wobei die metallischen Wandungen (W1-W6; SI, 
S2) aus 'eloxiertem oder chromatiertem Leichtmetall be- 
steht. 
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Bcschrcibung 



Die Erfindung bclrilTl cine Laserschutzwand, die aus min- 
destens ciner metal lischen oherflachenhehandelten Blech- 
wandung besleht. 5 

Aus der DE 196 29 037 CI sind Lascrschutzwande be- 
kannt, die zuni Abschinnen von Lascrarbeilsstationen, ins- 
bcs. von leistungsstarken Metalibearbeitungslasern, dienen, 
wobei die Schutzwiinde aus zueinander parallel beabstandet 
gchaltenen Metallblechen beslehen, deren jeweils dem La- to 
ser zugewandte Oberflache mit einer Lichtabsorbtions- 
schicht versehen ist. Zur Halterung der Bleche dient eine 
Rahnienkonstruktion, innerhalb welcher die Bleche selbst- 
iragend ausgebildet sind, was je nach der WandgroBe eine 
erhebliche Blechdicke bedingt. 15 

Versuche haben gezeigt, daB die absorbiercnde Farb- 
schicht, insbes. auch Grafitschicht, kaum ein nennenswenes 
Hindernis fiir cincn Laserstrahl darstcllt. 

Die Aufgabe der Erfindung ist es, eine wesentlich wirksa- 
mere Laserschutzwand zu often bare n bei unveranderter 20 
oder geringerer Wandstarke. 

Die Losung besleht darin, daG die metallischen Wandun- 
gen aus eloxierteni oder chromatierteni Leichtnietall be- 
sleht. 

Vorleilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteranspru- 25 
chen angegeben. 

Umfangreiche Versuche haben uberraschend gezeigt, daB 
eine Eloxalschicht oder eine Chromatschicht auf eineni 
Leichmetallteil ein wesentliche Erhohung der Ein- und 
Durchbrennzeit eines Laserstrahles erbringt und bei eineni 30 
schwachen oder durch Streuung geschvvachten Laserstxahl 
ein Eindringen des Strahles ganz verhinden. Dariiberhinaus 
erhoht eine austrittseitige Eloxalschicht die Streuung eines 
durchgetretenen Laserstrahles, so daB dessen Durchdrin- 
gungsleistung an einer nachfolgenden Wand demgemaB ge- 35 
schwacht ist. 

Vorzugsweise wird die Rahmenkonstruktion, die die me- 
tallischen Blechwande einfaBt und/oder seitlich stutzt, auch 
aus eloxiertem Leichtnietall hergestelit. Als zweckmaBig 
hat sich ein solches Leichmetallprofilmaterial enviesen, das 443 
viele unterschiedlich gewinkelte Innenstege und zwischen- 
liegende Hohlraume aufweist. In diese lassen sich Verbin- 
dungselemente einsetzen, die losbar gerastet gehalten sind, 
wenn die auBeren Wandungen nach innen erweiterte Nuten 
aufweisen. Vorzugsweise sind sole he Nuten an alien Seiten 45 
vorgesehen, so daB auch Ecken von vielschichtigen Blech- 
wanden an den Profiltragern ausgebildet werden konnen. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind anhand der Fig, 1 bis 3 
beschrieben. 

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch eine Wandkonstruk- 50 
tion in einem Eckbereich bei verkiirzt gezeigten Wanden; 

Fig. 2 zeigt ein Verbund-Schichtaufbau einer Wand; 

Fig. 3 zeigt einen Lamellenaufbau einer Wand. 

Der Aufbau der Laserschutzwand gemaB Fig. 1 besteht 
aus eloxierten Leichtmetallstutzen S 1 , S2, die auch durch ei- 55 
nen oder mehrere Querverbinder gleicher An rahmenartig - 
nicht dargestellt - zusammengefugt sein konnen, und einer 
oder niehreren zwischen diesen eingesetzten Wandungen 
W1-W4 aus eloxiertem Leichtmetallblech. Die Wandstarke 
der Bleche betragt beispiclsweise 1 mm. Ihre Dicke ist ei- 60 
nerseits durch die notige Stabilitat der Wandung bestimmt 
als auch durch die erforderliche Warmeleilung, die ausrei- 
chen muB, uni die von einem auftreffenden Laserstrahl der 
maximal abzuschirmenden Intensitat durch die hochschmel- 
zendc Eloxalschicht hindurch aufgenommcne Wafnic scit- 65 
lich abzufiihren, so daB der Schmeizpunkt der Eloxalschicht 
und der Verdampfungspunkt des Leichtmeialles nicht er- 
reicht wird. Die mechanische Stabilitat des Bleches laBt sich 



in bekannier Weise durch eine wellblechartige Profilierung, 
die nicht dargestellt ist, steigern. 

In Fallen, in denen nur ein fl ache nspezifi sell leistungs- 
schwacher Laserstrahl abzuschinnen ist, z. R. bei groBerer 
Entfcrnung der Wandung vom Brennpunkt, wo der Strahl 
bereits den vielfachen Brennpunkt-Durchmesscr aufweist, 
genugl eine Blechwand Wl. Bei hoheren spczifischen 
Stralillcistungen komnien ein oder mehrere weitere Wan- 
dungen W2-W4 zum Einsatz. 

Die Stutzen SI, S2 weisen auf alien Seiten sich nach in- 
nen offnende Langsnuten N1-N6 auf, in denen Klemmlei- 
sten K1-K5 rastend losbar gehalten sind. die die Wandble- 
che W1-W6 an den Stutzen kraftschlussig halten. 

Die Slander SI. S2 sind vorzugsweise dunnwandige Ex- 
trusionsprofilstangen von rechteckigem Querschnitt, wobei 
das Seitenverhaltnis bevorzugt gradzahlig, z. B. zwei zu 
cins, ist und dement spree he nd die Nuten N1-N6 angeordnet 
sind, daB in gleicher Bauwcisc ein- oder mchrschichtigc 
Wande auch urn eine bestanderte Ecke herum gleichartig 
gebaut werden konnen. 

Die Klemmstucke Kl, K2, K3 sind im wesent lichen 
flache eloxierte oder chromatierte Leichtmetall-Streifenex- 
trudate, deren Brcite etwa der Breite der Schmalseiten einer 
Stutze S 1 entspricht. Die Klemmstucke weisen eine haken- 
arug beidseilig sich spreizende Feder Fl auf, die sich in der 
Nut Nl, N3, N5 losbar verklammert. Die flachen seitlichen 
Streifen uberdecken die Randzonen der an dem Stander au- 
Ben anliegenden Wandbleche. 

Der Halterung von innenliegenden Wandblechen W3, W4 
dienen im Querschnitt bugelformige Klemmleisten K4, K5, 
die vor dem Einbringen der Wandbleche W3, W4, W6 in die 
Nut N2, N6 eingelegt werden und seitlich zur Nutwandung 
je ein Wandblech W3, W4, W6 oder innen zwischen den Bu- 
gelarmen ein Wandblech einklemmen. 

Auch die Klemmleisten Kl— K5 sind bevorzugt aus elo- 
xiertem Leichtmetallextrudat hergestelit. 

In der Stutze SI, S2 bieten die vielschichtigen Querstege 
mit den zwischenliegenden Hohlraumen auch durch ihre 
Eloxalschichten eine Gewahr dafiir, daB auch durch diese 
kein Laserstrahl aus der Schutzwand ausbrechen kann. Die 
Anzahl der im Winkel angeordneten B lech wandungen 
W1-W4; W5, W6 sind beispielhaft unterschiedlich gewahit, 
was dann erlaubt ist, wenn diese unterschiedliche Entfer- 
nung zum Laserstrahlfokus haben und somit die abzuschir- 
mende spezirische Strahlleistung unterschiedlich ist. 

Fig. 2 zeigt bei teilweise entfernter Deckwand eine in sich 
stabile dreischichtige Verbundwand aus eloxiertem oder 
chromatierteni Leichtnietall, bei der zwichen zwei ebenen 
AbschluBwanden WA1, WA2 eine gewellte Zwischenwand 
WW eingelagert und verschweiBt ist. 

Fig. 3 zeigt in verkiirzter Form, teilweise aufgeschnitten, 
eine weitere Variante einer selbsttragenden Leichtmetall- 
wand, bei der wellenformige Lamellenstreifen LI, L2, L3 
parallel zueinander zwischen ebenen AbschluBwanden 
WAl*, WA2* angeordnet sind. Solche Wandstiicke konnen 
beliebig aneinandergereiht werden. 

Patentanspriiche 

1. Laserschutzwand, die aus mindestens einer metalli- 
schen oberflachenbehandelten Blechwandung 
(W1-W6) besteht, dadurch gekennzeichnet, daB die 
metallischen Wandungen (W1-W6; SI, S2) aus elo- 
xiertem oder chromatienem Leichtnietall besteht. 

2. Laserschutzwand nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Wandung aus eloxiertem oder chro- 
matierteni dunnwandigen Leichmctall-Extrudsionspro- 
filstangen (S 1 , S2) und/oder aus mindestens einer chro- 
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muiicncn odor cloxicrten Lcichtmeiall-Blechwand 
(W1-W6) bcsiehi. 

3. Laserschutzwand nach eincni dcr vorstchcnden An- 
spmchen, dadurch gekennzeichnet, daB aus deni Profil- 
stangcn (SI, S2) eine Stiitzen- oder Rahincnkonstruk- 5 
lion gcbildcl ist, an dcr cine oder mehrerc dcr Blech- 
wiindc (W1-W6) festgelcgt sind. 

4. Laserschutzwand nach eineni dcr vorsiehcnden An- 
spruehcn, dadurch gekennzeichnet, daB cine oder nieh- 
rere dcr Blcchwande (WW, LI, L2. L3) wellblechartig 10 
gofornii sind. 

5. Laserschutzwand nach einem der Anspriiche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Profilstange (SI, 
S2) Langsnuten (N1-N6) aufweist, in denen die Blech- 
wiinde (W3. W4, W6) eingesteckt unmittelbar oder 15 
millelbar mil Klemmleistcn (K4, K5) ersler Art festge- 
lcgt sind oder in denen an der Profilstange (SI, S2) au- 
Ben anliegendc Blcchwande (Wl, W2, W5) durch 
Klcmmleisten (K1-K3) zweiter Art mittelbar gehalten 
sind. 20 

6. Laserschutzwand nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Klenirnleisten (K1-K5) aus elo- 
\ierten Lcichlmetallprofilstangen bestehen. 

7. Laserschutzwand nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Klemmleislen (K1-K3) zwei- 25 
ter Art ini wesentlichen flach streifenformig ausgebil- 
det sind und cine doppelseitig spreizende Feder (Fl) 
sieh senkrcchl dazu erstrcckt, die in die Nut (Nl) ra- 
slend losbar paBt. 

8. Laserschutzwand nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 30 
gekennzeichnet, daB die Klenirnleisten (K4, K5) erster 
Art klammerartig und griffig profiliert ausgebildet sind, 

so daB sic in die Nut (N2, N6) eingesteckt ein eingeleg- 
tes Wandblech fest uniklainmert halten oder seitlich an 
der Nutwandung ein Wandbleche (W6) oder beidseitig 35 
je cin Wandblech (W3, W4) anpressen. 

9. Laserschutzwand nach einem der Anspriiche 2 bis 
8, dadurch gekennzeichnet, daB die Extrusionsprofil- 
stangen (SI, S2) viele diinne Innenwande mit zwi- 
schenliegenden Hohlraumen aufweisen. 40 

10. Laserschutzwand nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die gewellte Wandung(en) (WW, 
LI -L3) zwischen ebenen AbschluBwandungen (WA1, 
WA2; WA1*, WA2*) sandwichartig eingebettet ist/ 
sind. 45 
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